Musmann SICHERHEIT DURCH
Tanktechnology PERFEKTEN TANKSCHUTZ

» Kontakt

» Welche Vorteile hat eine
Tankbeschichtung?

» Generell kann eine Tankinnenbeschichtung bei allen
Tankarten aus Stahl eingesetzt werden.

» Eine Tankinnenbeschichtung hdlt allen im Tank
auftretenden chemischen Belastungen stand.

» Stark zeitaufwendige Vorbereitungsarbeiten entfallen im
Gegensatz zur Leckschutzauskleidung (Innenhille).
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» Bei fachgerechtiger Anwendung ist eine Tankbeschich-
tung hundertprozentig porendicht und kann nicht

unterwandert werden. TankbESChIChtu ng
» Prinzipiell kdnnen Beschichtungsarbeiten unmittelbar » Sicherheitseinrichtungen fur
nach der Tankreinigung der Tankanlage ausgefiihrt werden. Tankanlagensysteme

» Wahrend der Durchfiihrung der Tankbeschichtungs-
Tanktechnology

arbeiten kann bei Bedraf der Heizungbetrieb ungestort
weiter laufen.
Musmann direct Tanktechnology
» In den meisten Féllen (abhdngig von TankgréRe und Hastenbecker Weg 64 / 66
Baustellengegebenheiten) kénnen die Reinigungs- und D - 31785 Hameln
Beschichtungsarbeiten an einem einzigen Tag durchge-
fiihrt werden. Telefon: +49 (0) 51 51 - 609 69 - 0

Telefax: +49 (0) 51 51 - 609 69 - 24
» Im Gegensatz zu anderen KorrosionsschutzmalRnahmen

beeintrichtigt eine Tankbeschichtung nicht die Qualitat E-Mail: info@musmanndirect.de M usmanmn
des Heizdls. Internet: www.musmanndirect.de Tanktechnology

» Eine Tankb eschichtung ist prinzipiell ermiidungsfrei und
alterungsbestandig.

www.musmanndirect.de
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» Wie funktioniert eine
Tankbeschichtung?

Ausgangssituation:

Vorher Nachher

Heizol ist ein Naturpro-
dukt und auch bei guter

Qualitat nicht vollkom- Korrosionsschiden
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Zeit hat sich aus Schwefel,

Wasser sowie Ausfdllungen und Fremdstoffen ein aggressives
Schlamm-Wasser-Gemisch (Sediment) auf dem Boden lhres
Oltanks gesammelt und kann dort im Laufe der iiblicherweise
langen Lebensdauer einer Heizoltankanlage zu Korrosion an
den Stahlwandungen und Verstopfungen des Rohrleitungs-
systems flihren. Ist eine starke Korrosion vorhanden kann

der Tank durch das Auftragen einer Tankbeschichtung saniert

werden und haltbar gemacht werden.

Schritt 1:
Grundvorraussetzung fiir

Korrosions-
schiaden

. . Tankwand
eine Tankbeschichtung priwan

ist eine griindliche und
prazise Tankreinigung.

Nur so ist es dem

Fachbetrieb moglich die Korrosionsstellen im Tank aufzuspiren

und im Priifbericht zu vermerken.

» Unsere Tankbeschichtung
halt allen im Tank auftreten-
den chemischen Belastungen
stand. Unsere QM-Beauftrag-
ten Uberprifen kontinuierlich
den Qualitatsanspruch!

» Fiir einen sparsamen und
storungsfreien Betrieb lhrer
Olheizung ist es ratsam, den
Oltank regelmaRig warten
und reinigen zu lassen.

Schritt 2:

Gesandstrahlte
Flache
(Korrosionsfrei)

Elementarer Bestandteil einer
Tankinnenbeschichtung ist Tankwand
das vorherige Sandstrahlen

metallischblank (SA 2,5) des

unteren Gefahrenbereiches.

Die Sandstrahlung wird nach der Tankreinigung durchgefiihrt.

Dies ist aus folgenden Griinden wichtig:

» Nur durch das Sandstrahlen kann die vorhan-
dene Korrosion entfernt werden und der Tank

metallischblank gemacht werden.

» Die Oberflaiche muss rauh gestrahlt werden,
damit die Beschichtung haften kann und sich

nicht nach wenigen Monaten |6st.

Schritt 3:

Nach Beendigung der Sand-

2-Komponenten
Beschichtung

. Tankwand
strahlarbeiten, so dass der

Behalter metallischblank
(SA 2,5) ist, gilt es die Tank-

anlage staubfrei zu reinigen.
AnschlieBend wird bei Fachbetrieben 2-Komponenten-Kunst-
stoffteilbeschichtung im unteren Gefahrenbereich der Tankan-
lage aufgetragen. Nach Austrocknung der Beschichtung wird
das verbleibende saubere Restol in den Tank zurlickgefiihrt,

die Anlage verschlossen und in Betrieb genommen.

Tanktechnology

» Wie entsteht LochfralRkorrosion?

Durch verschiedene Umstdnde gelangen laufend geringe
Mengen Wasser in das Heizol (z.B. durch Kondensation,
auch entzieht Heizol der Luft Feuchtigkeit etc.). Dieses Was-
ser verbindet sich mit dem Restschwefelgehalt des Heizols
und nimmt den reichlich vorhandenen Sauerstoff auf. Diese
sauerstoffreiche, verdiinnte schweflige Sdure ist schwerer
als Heizdl und setzt sich in immer starker werdenden Schich-
ten auf dem Tankboden ab. LochfraR durch elektro - chemi-

sche Korrosion ist das Ergebnis.

Die Innenkorrosion der Tankanlage kann daher in 3 Zonen
aufgeteilt werden:

» Zone 1
Schwach beanspruchte Zone. Flugrost durch Luftfeuchtigkeit.
Die Flugrostbildung im oberen Drittel des Tanks kann man

mit geringem Aufwand durch Auftragen von Haftél verhindern

» Zone 2
Ungefdhrdete Zone

» Zone 3

Extrem beanspruchte

Zone durch elektro -

chemische Korrosion
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